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ZINGA

ZINGA pléeves cinko$anas sistéma ir viena iepakojuma parklajums, kas sausa plévé satur 96% cinka un
nodroSina melno metalu katoda aizsardzibu. To var izmantot ka unikalu sistému ka alternativu karstas
cinko$anas vai metalizacijas procesam, ka gruntésanu dupleksa (aktiva + pasiva) sistéma vai ka uzlades
sistému

karstas cinko$anas, metalizacijas vai zinganizétas virsmas. To var uzklat ar suku, velméSanu vai
izsmidzinaSanu uz tira un raupja substrata dazados atmosféras apstak|os.

ZINGA ir pieejams arT ka aerosols un tiek pardots ka Zingaspray.

FIZISKIE DATI UN TEHNISKA INFORMACIJA

MITRS IZSTRADAJUMS

Sastavdalas: -Cinka pulveris.
-Aromatiskie ogludenrazi
-Saistviela
Blivums 2,67 kg/dm? (0,06 kg/dm?)
Ciets saturs - 80% no svara (£2%)
- 58% tilpuma (*2%) saskana ar ASTM D2697
Skidinataja tips Zingasolv
UzliesmoSanas temperatiira | =240°C - 60°C
GOS 474 g/L (EPA Method 24) (=178 g/kg) mérot ar SMI, Inc.

SAUSA PLEVE

Krasa Peléka (krasas mainas atkariba no vides)
Spidums Matéta
Cinka saturs 96 % ( 1 %) péc svara, ar tiribu 99,995 %.

ZINGA nodroSina pilnigu katoda aizsardzibu un atbilst standartam ISO
3549 attieciba uz cinka tirtbu un standartu ASTM A780 attieciba uz to
izmantoSanu ka karstas cinkoSanas remonta parklajumu.

Konkrétas Tpasibas -Sausas pléves izturiba pret atmosféras temperattru
» Minimala: -40°C
» Maksimala: 120 °C ar maksimumu Iidz 150 °C
- pH izturiba iegremdéSanas laika: 5,5 pH idz 9,5 pH.
- pH izturiba atmosféras apstaklos: 3,5 pH I1dz 12,5 pH.
- Lieliska pretestiba UV starojumam

Netoksicitate ZINGA sausais slanis nav toksisks. Tas ir parbaudita saskana ar standartu
AS / NSZ 4020.

IESAINOSANA

1/4 kg Pieejams ka paraugs (péc pieprasijuma)

1 kg Pieejams, iepakots nesadalamas kastés ar 12 x 1 kg

2 kg Pieejams, iepakots nesadalamas kastés ar 6 x 2 kg

5 kg Pieejami

10 kg Pieejami

25 kg Pieejami
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UZGLABASANA
Uzglabasanas laiks Neierobezots ligstoSas uzglabasanas gadijuma ne retak ka reizi 3 gados
ieteicams kratit neatvértu karbu automatiskaja kratitaja.
Glabasana Uzglabat vésa un sausa vieta temperatira no 5 °C Iidz +25 °C.
IzlietoSanas laiks Ja ZINGA ir aizvérta pareizi péc lietosanas, ta bls izmantojama.
NOSACIJUMI

VIRSMAS SAGATAVOSANA

Tiribas pakape - Metala pamatne vispirms ir jaattauko, vélams, ar tvaika attiriSanu pie 140
bariem 80 °C temperatira. Péc tam ta ir jaizpas I1dz tiribas pakapei SA
2,5 saskana ar standartu ISO 8501-1: 2007 vai tiribas pakapei, ka apraks-
tits standartos SSPC-SP10 un NACE Nr.

2. Tas nozimée, ka virsmai jabut bez rasas, taukiem, ellas, krasas, sals,
netirumiem, plavas un citiem piesarnotajiem. Kad izpusana ir pabeigta,
virsma ir jaattira no piesarnota saspiesta gaisa saskana ar standartu
ISO 8502-3 (maksimalais daudzums 2) vai slapjas izpusanas gadijuma
virsma ir jazavé ar nepiesarnotu saspiestu gaisu.

-Vél viena metode, lai iegdtu tiru virsmu, ir tiriSana ar UHP Gdens striklu
[1dz tiribas pakapei SSPC-SP-WJ1. Bet paturiet prata, ka $t metode nera-
da virsmas raupjumu.

-Sads tiribas lTmenis ir vajadzigs ari tad, kad ZINGA tiek uzklats uz kar-
stas cinkoSanas vai metalizacijas slana, vai kad to uzklaj uz esoSa ZINGA
slana, bet ne ar tadu pasu raupjuma pakapi (skatit talak).

-Mazas platibas vai bez kritiskiem pielietojumiem ZINGA var uzklat uz virs-
mas, kas ir manuali sagatavota St 2 pakapei saskana ar ISO 8501-1.

Raupjums - ZINGA ir ieteicams uzklat uz metala pamatnes, kurai saskana ar standar-
tu ISO 8503-1: 2012 ir vidéja G lieluma raupjuma pakape.

- Pirms izptsanas parliecinieties, ka virsma ir attaukota.

- Sada raupjuma pakape nav vajadziga, ja ZINGA uzklaj uz karstas cin-
koSanas vai metalizacijas slana, vai tad, kad to uzklaj uz esoSa ZINGA.
Vecam karstam virsmam ir pietiekama raupjuma pakape, jaunam karstam
virsmam ir nepiecieSama slauciSana vai atbilstoSa mehaniskas piedzinas
raupinasana.

Maksimalais uzklasanas laiks | Pirms jebkada piesarnojuma vai korozijas gadijuma posma pirms parkla-
juma uzklasanas, ZINGA péc iesp€jas atrak jauzklaj uz sagatavota metala
substrata. Pretéja gadijuma virsma jatira vélreiz, ka aprakstits ieprieks.

Ladzu, konsultéjieties ar Zingametall parstavi / izplatitajs.
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VIDES NOSACIJUMI UZKLASANAS LAIKA

Apkartéjas vides temperatira

- Vismaz -15 °C
- Maksimala 50 °C

Relativais mitrums

- Maksimali 95 %
- Nelietot uz mitras vai slapjas virsmas

Virsmas temperattra

- Vismaz 3 °C virs rasas punkta
- Nav redzama tdens vai ledus klatbitne
- Maksimali 60 °C

lestatit produkta temperatiru

LietoSanas laika ZINGA 8kidruma temperatarai jabat starp 5 un 25 °C.
Zavésanas laika zemaka vai augstaka produkta temperatura ietekmés
pléves gludumu.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

VISPARIGI

UzklaSanas metodes

ZINGA var uzklat uz tiras virsmas ar suku un rulltti vai parasto smidzinasa-
nas pistoli, vai bezgaisa izsmidzinasanu.

Parklajums ar Svikam

Vienmér ieteicams apstradat stirus, asas malas, uzgrieznus un bultskra-
ves, pirms uzklajiet vienotu parklajumu ar otu.

SajaukSana ZINGA ripigi jasajauc mehaniski, lai pirms uzklaSanas iegatu viendabigu
Skidrumu. Péc ne vairak ka 20 minatém ir nepiecieSama atkartota sajauk-
Sana.

UzkopSana Pirms un péc smidzinaSanas iekartu lietoSanas tas ir janomazga ar svaigu

Zingasolv. Ar Zingasolv jamazga arT otas un rulli§i. Nedrikst lietot balto
spirtu.

UZKLASANA AR SUKU UN VELTNI

AtSkaidiSana

Lai optimali izmantotu, atSkaidiet ZINGA I1dz 5 %, skatiet atSkaidiSanas
tabulu.

Pirmais slanis

Pirmo slani nedrikst uzklat ar veltni, tikai ar suku, lai piepildttu nelidzenuma
profila dobumus un mitrinatu virsmu.

Sukas vai veltna tips

leteicama rdpnieciska apala suka Veltnis ar Tsu spalvu (mohérs)

UZKLASANA AR PARASTU SMIDZINASANAS PISTOLI

AtsSkaidiSana

Lidz 15 % ar Zingasolv (skatit atSkaidiSanas tabulu) atkariba no sprauslu
izméra. Vairak atSkaidisanas ar to pasSu sprauslu izméru nodrosSinas vien-
mérigaku virsmas apdari.

Spiediens uz sprauslas

no 2 Iidz 4 bari

Sprauslu atvérums

1,8 11dz 2,2 mm

Ipasas prasibas izsmidzina-
Sanas iekartam

- ZINGA izsmidzinasanai ir labak nonemt visus filtrus no pistoles, lai izvairi-
tos no aizsprostos$anas.

- Smidzinasanas pistolei jabat aprikotai ar spécigam adatu atsperém.

- Izmantojiet 1sas caurules.
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UZKLASANA AR BEZGAISA SMIDZINASANU

AtSkaidiSana

Lidz 7 % ar Zingasolv (skatit atSkaidiSanas tabulu) atkariba no sprauslu
izméra. Vairak atSkaidiSanas ar to pasu sprauslu izméru nodrosinas vien-
mérigaku virsmas apdari.

Spiediens uz sprauslas

* 150 bari

Sprauslu atvérums

0,017 - 0,031 collas

ATSKAIDISANAS TABULA

Suka vai veltnis

Parastais aerosols Bezgaisa aerosols

5%

15%

7%

1 kg

0.05 kg / 0.06 L Zingasolv

0.15 kg / 0.17 L Zingasolv

0.07 kg / 0.08 L Zingasolv

2 kg

0.10 kg / 0.12 L Zingasolv

0.30 kg / 0.35 L Zingasolv

0.14 kg / 0.16 L Zingasolv

5 kg

0.25 kg / 0.30 L Zingasolv

0.75 kg / 0.90L Zingasolv

0.35 kg / 0.40 L Zingasolv

10 kg

0.50 kg / 0.60 L Zingasolv

1.5 kg / 1.70 L Zingasolv

0.70 kg / 0.80 L Zingasolv

25 kg

1.25 kg / 1.50 L Zingasolv

3.75 kg / 4.30 L Zingasolv

1.75 kg / 2 L Zingasolv

CITA INFORMACIJAN

PIEGADE UN PATERINS

Teoréetiskais parklajums

- 60 um DFT: 3,62 m?kg vai 9,67 m?/L
- 120 ym DFT: 1,81 m%kg vai 4,83 m?/L

Teorétiskais patérins

- 60 ym DFT: 0,28 kg/m? vai 0,10 L/m?
- 120 um DFT: 0,55 kg/m? vai 0,21 L/m?

Faktiskais segums un patée-
rind

Atkarigs no pamatnes raupjuma profila un uzklaSanas metodes.

ZAVESANAS PROCESS UN PAPILDU SLANA UZKLASANA

Zavésanas process

jais WFT, apkartéjais gaiss (mitrums un temperatdra) un térauda virsmas
temperatara.

Zavésanas ilgums

60 um DFT 20 °C temperatara labi védinama vidé:
» Putekli nelip: 15-20 mindtes
» Skariensauss: 30-45 minttes
» Sauss apstradei: 90 mindtes
» Pilnigi izzuvis: 24 stundas

Parklasana ar jaunu ZINGA
slani

UzklaSana ar otu: 1 stunda péc skariensauss pakapes. UzklaSana ar smi-
dzinaSanas pistoli: 30 min. péc skariensauss pakapes.

Maksimalais parklajuma laiks ir atkarigs no vides apstakliem. Ja ir izvei-
dojusies cinka sali, tie vispirms janonem. Otro kartu ieteicams uzklat taja
pasa diena.
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AtjaunoSana

Katrs jaunais ZINGA slanis likvidé iepriek8€jo ZINGA slani, lai abi slani
veidotu vienu viendabigu slani.

Tapéc cinkotas konstrukcijas var parklat ar ZINGA péc cinka slana izsik3a-
nas katodiskas aizsardzibas dé|.

Attieciba uz virsmas sagatavo$anu uz vecam cinkotam virsmam, sazi-
nieties ar Zingametall parstavi vai skatiet dokumentu “ZINGA uz (vecas)
HDG”.

Parklasana ar saderigu krasu

ZINGA var parklat ar plasu saderigu krasu klastu. Lai izvairtos no pusli-
Siem, cauruminiem vai citiem defektiem (kas negativi ietekmés ZINGA
slana veiktspgju), ieteicams uzklat jebkuru virsmu ar miglu / pilnigu
parklajumu. Pirmkart, tiek uzklats plans nepartraukts slanis, kas nodro-
Sina gaisa burbulu caurlaidibu caur plévi. Pirmais miglas parklajums art
nodro$ina barjeru agresiviem Skidinatajiem virsmas parklajuma.

Miglas parklajums:

- Uzklasana vismaz 4 stundas (20 °C temperatiira) péc ZINGA skarien-
sauss pakapes.

- 15 I1dz 30 ym DFT (nepartraukts slanis).

- Normala atSkaidiSana saskana ar virsmas parklajuma tehnisko datu lapu.

Pilns parklajums:

- Uzklasana vismaz 2 stundas péc miglas parklajuma skariensauss paka-
pes.

- Noteiktais slana biezums minus 15 Iidz 30 um DFT (miglas parklajums).
- Normala atSkaidiSana saskana ar tehnisko datu lapu.

Lai izvairttos no problémam, kas saistitas ar parklajumu uzklasanu, més
iesakam izmantot hermétiki. Zingametall piedava divus saderigus her-
meétikus, kas ir parbauditi saskana ar ISO 12944: Zingalufer (PU blivétajs)
un Zingaceram HS (EP hermétikis).

SLANA BIEZUMA MERIJUMI

Mitras pléves biezums

- Veélams saskana ar ISO 2808.

- ZINGA WFT ir jaméra, izmantojot krasu kemmi.

- Atkartba no atSkaidiS8anas ZINGA DFT var aprékinat, izmantojot izmérito
WEFT:

DFT = WFT * (sbv/100)

- Ja méra ZINGA slana WFT; janem véra, ka iepriek$€jie ZINGA slani re-
liquidise, un tapeéc WFT tiek mérita no visas sistémas.

Sausas pléves biezums

- Vélams saskana ar ISO 2808.

- ZINGA DFT ir jaméra, izmantojot magnétisko indukcijas mérinstrumentu.
- Lietojot ZINGA divos slanos, ieteicams, lai pirmais slanis batu biezaks par
otro slani.

MérTjumu skaits.

VEélams saskana ar ISO 19840.

Korekcijas vertibas

- Saskana ar ISO 19840, virsmas profils ir definéts ka “vidéja”. Tadél jaiz-
manto korekcijas vertiba 25 pm.

- Korekcijas vértibu atnem no individuala nolasijuma, lai iegttu atseviSku
sausas pléves biezumu mikrometros.
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Pienemsanas kritériji - Veélams saskana ar ISO 19840.

- Visu atseviSko sauso plévju biezumu aritmétiskajam vidéjam lielumam
jabat vienadam vai lielakam par nominalo sausas pléves biezumu (NDFT).
- Visi atseviSkie sausas pléves biezumi ir vienadi ar 80 % vai vairak no
NDFT.

- AtseviSkie sauso plévju biezumi no 80 % NDFT un NDFT ir pienemami,
ja So mérijumu skaits ir mazaks par 20 % no kopéja veikto individualo
meértjumu skaita.

- Visiem atseviSkiem sausas pléves biezumiem jabat mazakiem vai viena-
diem ar noteikto maksimalo sausas pléves biezumu.

IETEIKTA SISTEMA

Unikala sistema - ZINGA tiek izmantota ka atseviSka sisteéma, kas tiek izmantota ne vairak
ka 2 slanos, lai iegitu maksimalo DFT lidz 150 ym.
- ZINGA nevajadzétu klat pie DFT, kas parsniedz 250 um.
- ST sistéma ir |oti ieteicama értas apkopes dél. Laika gaita slanis klds pla-
naks, jo ZINGA upuré sevi katoda aizsardzibas dé|. Jaunu ZINGA slani var
tieSi izmantot, kad virsma ir pareizi sagatavota, un ta atkartoti likvidés un
atjaunos iepriekS€jo ZINGA slani. ZINGA DFT, kas japieméro, ir atkarigs
no atlikusa ZINGA slana.
- ZINGA unikalas sistemas ir atbilstosi parbauditas:
o ZINGA 80 - 100 pm DFT:
» 1SO 12944-6: C4 High, C5 Medium
e ZINGA 120 pym DFT:
» 1SO 12944-6: C5 Very High, CX, Im4
» NORSOK M-501: syst. 7, syst. 1
Dicpuséja sistema - Divpuséja sistema ZINGA jalieto viena uzklajuma, vélams, izsmidzinot, lai
iegttu DFT 60, maksimali 100 um DFT.
- Vairakas divpuséjas sistémas ir parbauditas saskana ar 1ISO12944. Lai
iegltu vairak informacijas, IGdzu, skatiet Zingametall parstavi vai Zingame-
tall timekla vietni (www.zinga.eu).

Lai iegtu precizakus un detalizétakus ieteikumus par ZINGA uzklaSanu, I0dzu, sazinieties ar Zingametall
parstavi. Stkaku informaciju par veselibas un drosibas apdraud&jumiem un piesardzibu lietoSana skatiet ZIN-
GA droSibas datu lapa.

Saja lapa sniegta informacija ir tikai orientgjosa, un ta tiek sniegta péc iespéjas labakai misu praktiskajai pieredzei un testé$anai. Més
nevaram kontrolét produkta apstrades, uzglabasanas, lietoSanas vai apglabasanas nosacijumus vai metodes, un tapéc més neesam
atbildigi. So un citu iemeslu d&| més neuznemamies atbildibu par zaud&jumiem, bojajumiem vai izmaksam, kas radusas vai ir jebkada
veida saistitas ar produkta apstradi, uzglabasanu, lietoSanu vai iznicinasanu. Jebkura prasiba par trikumiem jaiesniedz 15 dienu laika
péc precu sanemsanas, noradot attiecigo partijas numuru. Més saglabajam tiesibas mainit formulu, ja tiek mainitas izejvielu Tpasibas. St
datu lapa aizst3j visus iepriek$&jos paraugus.



