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ZINGA

Film Galvanizleme Sistemi olan ZINGA, kuru filmde% 96 ¢inko igeren ve demir metallerinin katodik korumasini saglayan tek bilesenli
bir kaplamadir. Sicak daldirma galvaniz veya metalizasyona alternatif olarak, dubleks sistemde astar (aktif + pasif) olarak veya sicak

daldirmali galvanizleme, metalizasyon veya zinganize ylizeyler igin bir sarj sistemi olarak benzersiz bir sistem olarak kullanilabilir.
Temiz ve purizlu bir yiizey (izerine firga, rulo veya puskiirtme ile ¢ok gesitli atmosfer kosullarinda uygulanabilir.
Ayrica ZINGA bir aerosol olarak Zingaspray adi ile satiimaktadir.

FiZIKSEL VERI VE TEKNIK BILGILER

YAS URUN
Bilesenler - Cinko Tozu
- Aromatik hidrokarbonlar
- Baglayici
Yogunluk 2,67 kg/dm? (0,06 Kg/dm?)
Kati igerik - Agirlikca 80% (£2%)
- Hacmen 58% (£2%) ASTM D2697’e gore
inceltici (Tiner) Tiirii Zingasolv
Parlama noktasi =40°C-60°C

Ugucu Organik Madde 474 g/L (EPA Method 24) (=178 glkg) SMI, Inc. tarafindan olgtlmistr
KURU FILM
Renk Gri (nem ve su ile temas ettiginde renk koyulasir)
Parlaklik Mat
Ginko lgerigi Agirlikca% 96 (x% 1), saflik% 99,995'tir. ZINGA, tam katodik koruma saglar ve sicak

daldirma galvanizlemesi icin tamir kaplamasi olarak kullanimiyla ilgili olarak standart 99.5%
‘Iik ¢inko safligi ve ASTM A780 standardina gére ISO 3549 standardina uygundur.

Ozel Karakteristikler

- -Kuru filmin atmosferik sicaklik direnci
» En az: -40°C
» En ¢ok: 120°C sirekli isiya dayanikli, 150°C ye kadar gegici isil artislara kadar
- Daldirmada Ph direnci: 5,5 pH'den 9,5 pH'ye
- Atmosferik kosulda Ph direnci: 3,5 pH'den 12,5 pH'ye.
-Miikemmel UV direnci

Toksisizlik Kuru ZINGA katmani toksik degildir. AS/NSZ 4020 standardina gore test edilmistir. icme
suyu depolarinin kaplanmasinda ZINGA PW onerilir.

PAKETLEME

1/4 kg Ormek olarak bulunmaktadir. (Talep tizerine)

1 kg 12 x 1 kg kutularda paketlenir

2 kg 6 x 2 kg kutularda paketlenir

5 kg Mevcut

10 kg Mevcut

25 kg Mevcut
SAKLAMA KOSULLARI
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Raf dmrii Sinirsiz. Uzun stire depolanmasi durumunda, agilmamis teneke kutuyu otomatik
calkalayicida en az 3 yilda bir kez sallamak onerilir.
Depolama Serin ve kuru bir yerde 5 ° C ile 25 ° C arasindaki sicakliklarda depolayin.. ‘

KOSULLAR

YUZEY HAZIRLIGI

Yiizey Temizligi

- Metal yuizeylerin yagdan arindiriimali, tercihen 140 ° C ila 80 ° C lik buhar temizligi
yapilmalidir.Bu islemden sonra ISO 8501-1:2007 standardinin SA 2,5 seviyesine veya
SSPC-SP10 ve NACE No.2 temizlik seviyesine gére grit kumlama yapiimalidir. Bu, ylizey-
lerin pas, gres, yag, boya, tuz, kir, hadde kabugu ve dider kirleticiler arindiriimasi gerektigi
anlamina gelir . Kumlama islemi bittikten sonra yiizey 1ISO 8502-3 (sinif 2) standardina gore
kontamine olmayan basingli ve kirlenmemis hava ile temizlenmeli ve kurutulmalidir.

- Diger bir yontem ise, NACE no 5 ve SSPC-SP12 seviyesi SC1 standartlarina gore temizlik
derecesi WJ1'ye ultra yiiksek basingla su puskiirtilmesidir. Ancak, bu yontemin ylizey
purizligi olusturmadigini unutmayin.

- Bu temizlik yontemi ZINGA'nin sicak daldirma galvaniz ve metalizasyon yapilmis yiizey-
lerde uygulanmasi durumunda gereklidir. Liitfen Zingametall temsilcisine danisin.

- Daldirma islemi olmayan yiizeylerde, ZINGA islak kumlama islemi sonrasi olusan ani pas
lizerine, izin verilen stre igerisinde uygulanabilir. Fakat optimum performans igin tavsiye
edilmez. Daldirma yontemi ile yapilan uygulamalarda ise ZINGA ancak SA 2,5 seviyesinde
hazirlanmis yiizeylere uygulanabilir.

- Kiiglk ve kritik olmayan alanlarda ISO 8501-1 standard St3 seviyesine gore hazirlanmig
yiizeylere ZINGA uygulamasi yapilabilir.

PlrizIGluk

- ZINGA, ISO 8503-1:2012 standardinin ince ila orta G (50 ila 70 mikron) seviyesinde ylzey
pUrlizIUlagu hazirlanmig yizeylere uygulanmalidir.

- Bu ylizey purizliglne celik bilye asindiricilar ile degil keskin taneli grit agindiricilari ile
ulagilabilir. Kumlama dncesi ylzeyin yagdan arindirildigindan emin olunuz.

- Sicak daldirma galvaniz,metalizasyon veya daha 6nce ZINGA uygulanmis ylizeyler tizer-
ine yapilacak ZINGA uygulamalarinda bu tlr bir yiizey piirizl(igl seviyesine ihtiyac yoktur.
Eski galvaniz ylizeylerde yeterli plrlziik bulunmakta, yeni galvaniz ylzeyler igin stiplirme
kumlama yapilmalidir.

Uygulama igin azami sire

ZINGAyI mimkiin olan en kisa stirede hazirlanmis metal yiizeye uygulayin (en fazla 4 saat
bekleme siresi). Kirlenme kaplamadan dnce meydana gelirse, yiizey yukarida tarif edildigi
gibi tekrar temizlenmelidir.
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UYGULAMA SIRASINDA CEVRESEL KOSULLAR

Ortam Sicakligi -Enaz-15°C
- En cok 40°C
Bagil Nem - En ¢ok 90%

- Nemli ve 1slak zemin Uizerine uygulama yapmayin

Yiizey Sicaklig

- Ciglenme noktasinin en az 3 ° C lizerinde
- Buz suyunun gorsel olarak varligi yok
- En ¢ok 60°C

Uriin Sicakhigi Uygulama esnasinda ZINGA sivisinin sicaklii 15 ile 25 ° C arasinda kalmalidir. Uriintin
dUslik veya daha yuksek bir sicakligi, kuruma sirasinda filmin piriizstizliguni etkileyece-
ktir.

UYGULAMA TALIMATLARI
GENERAL
Uygulama Metodu ZINGA temiz bir yiizeye firca ve rulo veya konvansiyonel piiskiirtme tabancasi veya ha-

vasiz puskirtme ile uygulanabilir.

Kestirme Kati

Butiin kat uygulamasi yapilmadan dnce kdselerin, keskin kenarlarin, civatalarin ve somun-
larin kestirme kat uygulamasi yapilmasi 6nerilir..

Karigtirma Uygulama 6ncesinde homojen bir sivi elde etmek igin ZINGA mekanik olarak karistiril-
malidir. En fazla 20 dakika sonra yeniden karistirma gereklidir.
Temizlik Uygulama 6ncesi ve sonrasinda uygulama ekipmanlari,Rulo ve firgalar Zingasolv ile temi-

zlenmelidir.

RULO VE FIRCA ILE UYGULAMA

Seyreltme

En uygun uygulama igin ZINGAYi %5 in Ustlinde Zingasolv ile inceltin.

ilk katman

ilk kat, asla rulo ile uygulanamaz. Piiriizlendirme profilinin oyuklarini doldurmak ve yiizeyi
Islatmak icin uygulama kesinlikle firga ile yapiimalidir.

Firca veya rulo cinsi

Endiistriyel yuvarlak fir¢a
Kisa tiiylii rulo (Tiftik)

KONVESIYONEL SPREY TABANCASI ILE UYGULAMA

inceltme Nozul boyutuna gdre %15'e kadar Zingasolv ile inceltilebilir. Ayni nozul dl¢iisti ile daha fazla
seyreltme daha piriizsiz bir ylizey goriniimii verecektir.

Nozul basinci 2 ila 4 bar

Nozul agisi 1,8 ila 2,2 mm

Ekipman igin 6zel durumlar

-ZINGAnIn spreylenmesi esnasinda tikanmayi 6nlemek igin tim filtreler gikariimalidir.
- Puskirtme tabancasi takviyeli igne yaylari ile donatiimalidir.
- Use short tubes.
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HAVASIZ SPREY ILE UYGULAMA

inceltme Nozul boyutuna gére %7 ve lzerinde Zingasolv ile inceltilebilir. Ayni nozul dlgus ile daha
fazla seyreltme daha puriizsiiz bir ylizey gérinimi verecektir.
Nozul basinc + 150 bar
Nozul agisi 0.017 - 0.031 in¢
SEYRELTME TABLO
Firca veya rulo Konvansiyonel sprey Havasiz sprey
5% 15% 7%
1 kg 0.05 kg / 0.057 L Zingasolv 0.15 kg / 0.171 L Zingasolv 0.07 kg / 0.080 L Zingasolv
2 kg 0.10 kg / 0.114 L Zingasolv 0.30 kg / 0.343 L Zingasolv 0.14 kg / 0.160 L Zingasolv
5 kg 0.25 kg / 0.285 L Zingasolv 0.75 kg / 0.857 L Zingasolv 0.35 kg / 0.400 L Zingasolv
10 kg 0.50 kg / 0.571 L Zingasolv 1.5 kg / 1.713 L Zingasolv 0.70 kg / 0.800 L Zingasolv
25 kg 1.25 kg / 1.427 L Zingasolv 3.75 kg / 4.281 L Zingasolv 1.75 kg / 1.998 L Zingasolv

DIGER BILGILER

KAPLAMA VE TUKETIM

Teorik kaplama

- 60 ym KFK igin: 3,62 m?kg veya 9,67 m?/L
- 120 um KFK igin: 1,81 m?/kg veya 4,83 m?/L

Teorik Tiketim

- 60 ym KFK igin: 0,28 kg/m? veya 0,10 L/m?
- 120 ym KFK igin: 0,55 kg/m? veya 0,21 L/m?

Pratik kaplama ve tiiketim

Yizey purizlligl ve uygulama ydntemine bagli olarak.

KURUMA ISLEMI VE UZERINE KAT UYGULAMA

Kuruma iglemi

ZINGA solventin buharlasmasiyla kurur. Kurutma stresi, toplam YFK, ortam havasi (nem
ve sicaklik) ve gelik ylzey sicakliklarindan etkilenir.

Kuruma stiresi

20°C’de (iyi havalandiriimis ortamda ) 40 um KFK igin:
» Dokunma Kurulugu: 15 dakika
» Isleme alma kurulugu: 1 saat
» Tam Kirlenme: 48 saat

Yeni bir ZINGA katmani ile kat
uygulama

Firga ile uygulama:Dokunma kurulugundan sonra 2 saat.

Sprey tabancasi ile uygulama: Dokunma kurulugundan sonra 1 saat.

Maksimum kat uygulama stiresi gevre kosullarina baglidir. Cinko tuzlari olusmussa,yiizey-
den kaldiriimalidir..
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Tekrar Likitlestirme ZINGANIn her yeni katmani, eski ZINGA katmanini yeniden likidize eder, boylece her iki kat
homojen bir katman olusturmasi saglanir.

Katodik koruma nedeniyle Cinko tabakas tiikenirse zinganlanmis yapilar ZINGA ile yeniden
yiiklenebilir/sarj edilebilir.

Eski Zinganli yizeylerde ylzey hazirligi icin Zingametall temsilcisi ile temasa gegin veya
‘ZINGA on old HDG' belgesine bakin.

Overcoating ZINGA, ¢ok gesitli uyumlu boya ile kaplanabilir. Kabarciklanma, igne delikleri ve diger

with a compatible paint kusurlarin (ZINGA tabakasinin performansini olumsuz olarak etkileyecektir) 6nlenmesi igin,-
tozlama / tam kat teknigi ile herhangi bir tist kat uygulamasi énerilir. ilk olarak, film boyunca
hava kabarcigi gegisini kolaylastiran ince ve stirekli bir tabaka uygulanir. Bu ince tabaka
lizerine gelen katmandaki agresif solventler icin de bariyer olusturur.

Tozlama kat:

- ZINGA yiizeyinin dokunma kurulugundan en azindan 6 saat sonra
- 25ila 30 um KFK (Srekli katman).

- Uygulanacak son katin teknik verilerine gére inceltme

Tam katman:

- tozlama katmanin dokunma kuruluguna ulagmasindan 2 saat sonra

- Belirlenen katman kaliunligindan 25 ila 30 ym eksik (tozlama katmanin)
- teknik bilgi foytine gére normal seyreltme.

Ust katlarin uygulanmasi ile ilgili herhangi bir problemden kaginmak igin, bir sizdirmaz cila
katmani kullanmanizi 6neriyoruz. Zingametall, ISO 12944’e gore test edilmis iki uyumlu
sizdirmazlik macunu sunmaktadir:

Zingalufer (PU sealer) ve Zingaceram HS (EP sealer).

KATMAN KALINLIK OLGUMLERI

Yas Film Kalinhigi (YFK) - Tercihen ISO 2808'ye gore

- ZINGAnin YFK'sI boya taragi kullanilarak élgtlmelidir.

-inceltmeye bagli olarak, ZINGAnin KFK’si lgillen YFK'den hesaplanabilir:

DFT = WFT * (sbv/100)

-ZINGA katmanlarinin YFK's ol¢tilirse;Bir sonraki uygulanacak katmanin alttaki katmani
sivilastiracadi icin YFK'nin tim sistemin tzerinden (farkli katmanlar) élgtilmesi goz 6niinde
bulundurulmalidr.

Kuru Film Kalinligi (KFK) - Tercihen I1SO 2808'ye gére

- ZINGAnin KFK’sI manyetik bir indliksiyon dlgeri kullanilarak élgtlmelidir.

- Ara kat 6Iglimi yapilacak olan ZINGA'da tam kuruma olmadigindan dolayi eksik/yanlis
odlglimleme yapilabilir.

Son tabaka uygulandiktan sonra 6lgiim almak daha iyidir ¢linkii ara tabakalar daima tekrar
sivilagir ve sonunda tek bir ZINGA katmani olusur.

- Son kat kalinhigi 120 um KFK’dan fazla olmamalidir.

Olgiim sayis! - Tercihen I1SO 19840’e gore
-5 6lglim / m?
Dizeltme degerleri - 1SO 8503-1'e gore, ylzey profili ‘orta’ olarak tanimlanmaktadir. Bu nedenle, 25 um’lik bir

dlzeltme degeri kullaniimalidir.
- Duizeltme degeri bireysel kuru film kalinhgini mikrometrede vermek lizere her bireysel
okumadan gikarilir.
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Kabul Kriterleri - Tercihen I1SO 19840'a gore.

- Btlin kuru film kalinliklarinin aritmetik ortalamasi, nominal kuru film kalinhgina (NKFK)
esit veya daha biiyiik olmalidir.

-Biittin kuru film kalinliklari, NKFK'nin % 80'ine esit veya ondan biytik olmalidir.

- Bu dlgtimlerin sayisinin, alinan toplam bireysel 6lgiim sayisinin % 20'sinden az olmasi
kosuluyla, NKFK'nin % 80'i ile NKFK arasindaki ayri ayri kuru film kalinliklari kabul
edilebilir.

- Ttm bireysel kuru film kalinliklari belirtilen maksimum kuru film kalinligindan daha az veya
bu degdere esit olmalidir.

ONERILEN SISTEM

Unique sistem - ZINGA, 150 pm toplam maksimum KFK * elde etmek icin 2 kat halinde
uygulanan tek basina bir sistem olarak kullanilir.
-ZINGA, 250 um’yi asan DFT’lerde uygulanmamalidir.
- Bu sistem, kolay bakim nedeniyle 6nemle tavsiye edilir.
ZINGA katodik koruma nedeniyle kendini feda ettigi icin katman zamanla
incelir.Ylzey diizglin bir sekilde temizlendikten sonra, yeni ZINGA katmani
dogrudan uygulanabilir ve dnceki ZINGA katmanini yeniden sivilastirip
yeniden sarj eder. Uygulanmasi gereken yeni ZINGA'nin KFK’sI kalan
ZINGA katmanina baglidir.
- ZINGA unique sistemi asagidakilere gore test edilmistir:
o ZINGA 80 - 100 pm DFT:
» 1SO 12944-6: C4 High, C5 Medium
e ZINGA 120 pym DFT:
» 1SO 12944-6: C5 Very High, CX, Im4
» NORSOK M-501: syst. 7, syst. 1

Dupleks sistem - Dupleks sisteminde ZINGA, tercihen 60 ve 80 um arasinda bir KFK elde
etmek igin tek bir uygulamada, tercihen puskirtme/sprey ile, maksimum
100 pym DFT ile uygulanmalidir.

- Birkac dupleks sistemi ISO 12994’e gore test edilmistir. Daha fazla bilgi
icin litfen bir Zingametall temsilcisine veya The Zingametall web sitesine
(www.zinga.eu) danisin.

ZINGA'nin uygulanmasi ile ilgili daha ayrintili tavsiyeler igin, litfen Zingametall temsilcisine basvurun. Saglik
ve glvenlik riskleri ve kullanim énlemleri hakkinda ayrintili bilgi icin, ZINGA giivenlik bilgii formuna bakin.

Bu sayfadaki bilgiler yalnizca gosterge niteligindedir ve en iyi pratik deneyim ve testlere dayanarak verilmektedir. Uriiniin tasinmasi, depolanmasi, kullaniimasi
veya elden cikartiima kosullari veya yontemleri tarafimizdan kontrol edilemez ve bu nedenle sorumluluklarimiz digindadir. Bu ve diger nedenlerden dolay, Griinin
tasinmasina, depolanmasina, kullaniimasina veya elden gikmasina herhangi bir sekilde bagli veya bunlarla baglantili olan bir kayip, hasar veya maliyet durumunda
herhangi bir yikimlilugumtiz yoktur. Eksiklikler ile ilgili tiim talepler, ilgili parti numarasini bildiren mallarin alinmasindan itibaren 15 giin igerisinde yapilmalidir.
Hammaddenin 6zellikleri degistirilirse formili degistirme hakkini sakli tutuyoruz. Bu bilgi formu tiim eski numunelerin yerini almigtir.



